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Obtenha os resultados necessarios em seu processo de aquecimento...

... poténcia até 150kW

Sistemas de aquecimento indutivo d

Versétil
e aquecimento eficiente de geometrias de diferentes pecas, tamanhos
composicdes
e configuragdes com multiplos capacitores
e configuragdes com transformadores de multiplas derivagdes

... operacao ge 15até 45kHz
e agquecimento repetitivo e confiavel, ajuste rapido de frequéncia

i
e aquecimento além do ponto “Curie”

e estagdo de aquecimento movel, até 30 m (100 pés) I
e tempos de ciclo desde continuo até inferiores a um segundo

e de operagado ou conexdo remota através de porta RS485

e aceita tensdes de rede elétrica de padrdes internacionais

Facil de usar

controles interativos no painel frontal do operador

configurag&o do sistema no painel frontal

temporizador de ciclo, captura de dados de pico e de ciclo curto |
perfis de aguecimento em até 10 passos

gerenciamento de saida com protecado de sobrecargas
Apresentacao na tela em 5 idiomas (ES, EN, FR, DE, IT)

Os sistemas de aquecimento indutivo EKOHEAT para a faixa de
15-45 kHz oferecem solugdes confidveis e repetiveis para
aquecimento de pegas maiores, onde o aquecimento eficiente
das dimensdes da pega exigem freqiiéncias mais altas que os
modelos de 10 kHz. As aplicagdes tipicas incluem tratamento
térmico de agos, pré-aquecimento para forjamento de aco,
aluminio, cobre ou latdo, crescimento de cristais e aquecimento
de grafite e metal para cadinhos.
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A linha EKOHEAT possui a certificagdo CE, sendo produzida em nossa fabrica também comagéo 1S0 9001:2008

O versatil sistema de
controle de poténcia EKOHEAT,
permite ajustes rapidos,
aquecimento de pecas com
eficiéncia e precisdo, controle de
poténcia com resolugdo de 0,2%
e dispde de um painel frontal de
facil uso e leitura. O controle
remoto € realizado através de
entradas de 0-10V, 4-20 maA,
porta serial RS485, controles de
24 V e entrada remota E-Stop,
permitindo facil integracdo a lin-
has de producéo automatizadas.

A tecnologia EKOHEAT
melhora o retorno do investimento,
reduzindo a utilizag8o de energia em
comparagdo com técnicas de
aguecimento a gas e aquecimento
resistivo. O  aquecimento  por
inducdo, sem chamas ou contato,
minimiza o desperdicio concentrando
a energia apenas na regido da peca
a ser aquecida. A conversdo de
poténcia com alto rendimento e o
fator de poténcia superior a 0,9
reduzem a conta de energia mensal.
Os sistemas EKOHEAT foram
projetados para uso eficiente de

agua de resfriamento,
reduzindo ainda mais o0s
custos operacionais.

Trocador automatico de
derivacdo, controlador de
multiplos cabecotes de
trabalho, esta¢gfes pendentes,
trocadores de calor e outras
opcOes e acessorios estdo
disponiveis para uma ampla
variedade de aplicages.

Este sistema € resfriado a
agua, exigindo conexdo a um
trocador de calor ou outros meios
para dissipagéo de calor.
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Aquecimento por Inducéo de Precisao

Specification 75/30 100/30 150/30 units
Poténcia RF Terminal (Max, continua) 75 100 150 kW
Poténcia da Linha AC de entrada 88 116 175 kVA
Fator de Poténcia 0.92
Fregliéncia de saida 15-45 kHz
Tensdo de Entrada AC 360 — 520 Vac, 3@
Protecdo de Linha de entrada AC* 150 | 200 300 A
Display LCD monochrome, 240w x 128h pixels
Comunicacdo Serial RS485 standard (RS485/232 converter optional)
Temporizador de Processo 0.01 - 10000 sec
Temperatura Maxima Ambiente 45 (115) °C(°F)
Certificagdes * CE EN61010 EN55011
Protec6es de Entrada 1P54, NEMA 12
Diomensdes da Fonte de Alimentacédo 914x848x1956 (36x33x77) LXPXA mm(in)
Peso 288(635) | 318(700) kg (Ib)
Resfriamento de Agu
Fluxo* 19(5.0) [ 28.4(7.5) I/m (g/m)
Presséo Diferencial 2.8—5.6 (40—80) bar (Ib/in?)
[Temperatura maxima de agua 35 (95) °C(°F)

para conformidade com a Diretiva de Maquinas

1) fusiveis de acdo rapida

2) saida maxima variando de acordo com as condi¢Ges de frequiéncia e carga
3) adequado para incorporagdo em equipamentos
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Opcdes e acessorios
assisténcia para instalacéo

trocador de calor ou resfriador

possibilidade estagao adicional

selegdo automatica de derivacao

relés redundantes de seguranca
controlador de multiplos cabecotes de
trabalho

geracgédo de relatérios de dados seriais
através do software eVIEW

interruptor de pedal

cabo para estacdo de aguecimento com
comprimento prolongado

pirdbmetro opcional (controle de temperatura
de loop fechado)

controlador externo (PLC)

E-stop frontal com retransmisséo
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fonte de alimentacéo; requisitos necessarios de fluxo na bobina do cabecote de trabalho variam de acordo com a aplicagéo

O EKOHEAT disp6e de um controlador programével no painel frontal
para monitoragao, controle por temporizador e por nivel de poténcia,
diagndsticos e configuracéo do sistema. Perfis de aguecimento com
até 10 passos podem ser configurados para controlar niveis de
poténcia para os requisitos especificados de temporizagéo.

Visite nossa biblioteca extensiva de Notas de Aplicacdo em www.ameritherm.com/appnotes.php
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