= AMBRELL

Genau die Ergebnisse, die Sie bei Ihrem Erwarmungsprozess bendétigen...

... Leistung bis 250 kW
... Betrieb von bis 15 kHz

Induktionserwarmungssysteme der|

Vielseitig
o Effizientes Erwarmen von Teilen verschiedener
Geometrien, Abmessungen und Zusammensetzungen
o diverse Kondensatorausfihrungen
o verschiedene Transformatoranzapfungen
e Wiederholbare, zuverlassige Erwarmungsergebnisse,agile
Frequenzeinstellung
Durchgéngige Erwarmung (Curie-Temperatur)
Beweglicher Arbeitskopf (bis zu 30 m)
Zykluszeiten von unter 1 s bis kontinuierlich
Dezentraler Betrieb oder dezentrale Protokollierung mit
RS485-Anschluss
e Betrieb mit internationalen Netzspannungen mdglich

Einfach zu verwenden

Benutzerfreundliche Steuerelemente an Geratevorderseit
Systemkonfiguration tber Geratevorderseite
Zyklus-Timer, Peak- und Kurzzyklus-Datenerfassung

10 zehnstufige Erwérmungsprofile

Uberlasttolerante Ausgangsverwaltung

Display in 5 Sprachen (DE, EN, ES, FR, IT)

EKOHEAT Induktionserwdrmungssysteme fir den Bereich von 5—
15 kHz liefern zuverlassige, wiederholbare Ergebnisse beim
Einsatz grof3er Spulen oder der Erwarmung grofl3erer Werkstulicke.
Zu den typischen Anwendungsgebieten gehéren u. a. die
Erwarmung schwer zu koppelnder Teile, die tiefere Durchwéarmung
von Werkstilicken, die Kristallzucht, die Warmebehandlung von
Stahl, das Vorwarmen beim Schmieden von Stahl, Aluminium,
Kupfer oder Messing oder das Tiegelschmelzen.

EKOHEAT ist CE-gekennzeichnet und wird in unserem 1S0 9001:2008-zertifizierten Werk hergestellt.

Das vielseitige EKOHEAT- Da der Energieverbrauch niedriger Fir diverse Anwendungen

Leistungsregelsystem bietet lhnen
eine schnelle Feineinstellung, eine

effiziente und prazise
Teileerwarmung, eine
Leistungseinstellung mit 0,2 %-
Auflésung und eine

anwenderfreundliche, Ubersichtliche
Geratevorderseite. Der Lieferumfang
der Fernbedienung umfasst
Eingdnge mit 0-10 V und 4-20 mA,
einen seriellen RS485-Anschluss, 24-
V-Steuerelemente und einen E-
STOP-Eingang (fernbedienbar) fir
eine einfache Integration in die
automatisierte Produktion.

ist als bei Erwarmungsmethoden, die auf
Gas oder Widerstandsheiztechniken
setzen, ermoglicht die EKOHEAT-
Technologie eine hoéhere Rendite (ROI).
Die berlihrungsfreie Induktionserwérmung
ohne Flamme minimiert Energieverluste,
weil die Energie nur auf den zu
erwarmenden Bereich konzentriert wird.
Dank einer auf3erordentlich effizienten
Energieumwandlung und einem
Leistungsfaktor von Uber 0,9 sinkt der
Energieverbrauch, sodass Sie bei den
monatlichen Stromkosten erheblich
sparen. Zudem sind EKOHEAT-Systeme
fur einen effizienten Kuhlwasserverbrauch
ausgelegt, was zusétzlich Kosten spart.

sind verschiedenste Optionen und
Zubehorteile erhaltlich, u. a. ein
automatischer Umsteller, eine

Steuerung far mehrere
Arbeitskopfe,
Handsteuerstationen,
Warmetauscher oder

Datenerfassungsfunktionen.
EKOHEAT ist ein System mit
Wasserkihlung und muss an
einen Warmetauscher oder eine
andere Warmeabfuhreinrichtung
angeschlossen werden.
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il AMBREI__L, Prazisions-Induktionserwarmunge

Specification 75/10 100/10 125/10 250/10

RF-Anschlussleistung (kontinuierlich) 75 100 125 250 kw

Netzeingangsleistung 86 115 144 288 kVA

Leistungsfaktor 0.92

Ausgangsfrequenz 5-15 kHz

Netzleitungsspannung 360 — 520 Vac, 30

Netzleitungsschutz* 225 | 225 300 | 600 A

Anzeige LCD einfarbig, 240 Pixel B x 128 Pixel H

Serielle Kommunikation RS485 Standard (RS485/232 Converter optional)

Prozess-Timer 0,01 — 10.000 sec

Max. Umgebung. Teper. 45 (115) °C(°F)

Konformitét ? CE EN61010 EN55011

Schutzart IP54, NEMA 12

Abmessungen 914x848x1956 (36x33x77) BxTxH mm(in)
\Versandgewicht 204(450) | 261(575) kg (Ib)

Wasserkiihlung

Flow® 19 (5.0) [ 38(10) I/m (g/m)

Pressure Differential (range) 2.8 -5.6 (40 —80) bar (Ib/in®)

Max Water Temp 35 (95) °C(°F)

1) Schnellansprechende Sicherungen
2) Geeignet fur die Integration in Anlagen gemaR Maschinenrichtlinie
3) Stromversorgung; erforderliche Flussanforderungen fir Arbeitskopfspule hangen von Anwendung ab

Optionen und Zubehor
Starthilfe

Warmetauscher oder Kihler
Handsteuerstation

Anwahl mit automatischem Umsteller
Redundante Sicherheitsrelais
Steuerung flr mehrere Arbeitskdpfe
Serieller Datenbericht ,eVIEW*
FuBschalter

Verlangerte Arbeitskopfkabel ) . . . .
Optisches Pyrometer (Regelkreis- An der Vorderseite des EKOHEAT befindet sich ein programmierbarer

Temperaturregelung) Regler zur Uberwachung, Timer- und Leistungsstufensteuerung sowie
Externer Regler (PLC) Diagnose und Systemkonfiguration. Es kénnen bis zu 10 zehnstufige
E-STOP-Schalter an Vorderseite (mit Erwarmungsprofile konfiguriert werden, um die Leistungsstufen
Weiteriibertragung) entsprechend den vorgegebenen Zeitanforderungen zu steuern.
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Besuchen Sie unsere umfassende Bibliothek mit Anwendungsinformationen unter Www.ameritherm.com/appnotes.php
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